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Uber die Bewertung der Lichtechtheit. 
, ,Echtheit" ist ein mit der Textilveredlung untrennbar 

verbundener Begriff geworden. In  hervorragendem MaBe 
trifft dies fur die Lichtechtheit zu. Die aderordentlich 
rasche Entwicklung auf dem Gebiet der Farben- und Textil- 
industrie machte sowohl im Interesse des Verbrauchers als 
auch des Fabrikanten eine zahlenmaaige Bewertung der 
Lichtechtheit der auf den Markt gebrachten Farbstoffe 
notig. Die ersten Versuche zur Normierung der Licht- 
echtheit liegen etwa 20 Jahre zuruck. Damals veroffent- 
lichte die ,,Deutsche Echthe i t skommiss ion  der  Fach-  
g ruppe  fu r  Chemie und  Tex t i l i ndus t r i e  im Verein 
deutscher  Chemiker" die ersten Typskalen als MaB- 
stabe zur Normierung der Lichtechtheit von Farbungen 
auf Wolle und Bauniwolle, denen dann spater auch noch 
solche auf anderen Faserarten, wie Seide, Kunstseide und 
Acetatkunstseide, folgten. Eine Beziehung der Wolltypen 
zu den Baumwoll- oder Seidentypen bezuglich Lichtechtheit 
hestand jedoch nicht, so daB ein Vergleich der Lichtechtheits- 
zahlen auf den verschiedenen Faserarten untereinander 
nicht moglich war. Die an Hand dieser Typskalen erhaltenen 
Werte sagten also nur etwas aus uber die Lichtechtheit 
eines Farbstoffes in einer bestimmten Farbtiefe auf einer 
hestimmten Faserart, ohne daB dem EinfluB des Faser- 
materials oder dem Verhalten des Farbstoffes in einer 
anderen Farbtiefe als der normierten beim Belichten 
Rechnung getragen wurde. 

In  Erkenntnis dieser Schwierigkeiten ist man in den 
letzten Jahren nicht nur in Deutschland, sondern auch in 
anderen Landern bestrebt gewesen, eine exaktere Nor- 
mierungsmethode auszuarbeiten. Dabei lag es zunachst 
nahe, die vorhandenen Typskalen fur die einzelnen Faser- 
arten aufeinander abzustimmen, so daB sie vergleichbare 
Werte lieferten. Diese Arbeit scheiterte aber an der Er- 
kenntnis, daB der Vorgang des Ausbleichens von Farbungen 
am Licht von den verschiedensten Faktoren, insbesondere 
von der Luftfeuchtigkeit, abhangig ist, derart, da13 Far- 
bungen auf den verschiedenen Faserarten je nach den Be- 
lichtungsbedingungen mehr oder weniger schwankende Er- 
gebnisse in der Lichtechtheitsbewertung ergaben. 

Der Grad des Ausbleichens einer Farbung ist, abgesehen 
von der Luftfeuchtigkeit, bedingt durch die Lichtmenge, 
die zur Einwirkung konimt. Fur die Messung der Licht- 
menge gibt es eine ganze Reihe physikalischer Methoden, 
deren praktischer Wert von den einzelnen Stellen zur Zeit 
noch sehr verschieden beurteilt wird. 

Es wurde deshalb der Versuch unternommen, einen 
unabhangigen MaSstab in Anlehnung an die fruheren Ar- 
beiten wiederuni auf Farbstoffbasis aufzubauen, der fiir 
Farbungen auf allen Faserarten Gultigkeit besitzt. 

Nach langwierigen und eingehenden Versuchen iiber 
den EinfluW der Luftfeuchtigkeit, der Faser, der Tem- 
peratur usw. auf den Belichtungsvorgang, wurde eine Serie 
von 72 besonders ausgewahlten Farbungen auf den ver- 
schiedensten Fasern (Baumwolle, Wolle, Seide usw.) an 
20 Orten vom 65. nordlichen bis 38. sudlichen Breitengrad, 
von etwa Meereshohe bis 3694 m, belichtet. Das Ergebnis 
dieser unter ganzlich verschiedenen klimatischen Be- 
dingungen durchgefuhrten Belichtungsversuche bestatigte, 

was schon vorher durch orientierende Versuche festgestellt 
worden war, da13 Wollfarbungen eine wesentlich grogere 
GleichmaBigkeit im Ausbleichgrad unter wechselnden Be- 
dingungen aufweisen als Farbungen auf anderen Fasern, 
insbesondere Baumwolle. 

Aus diesem Grunde wurde fur den neu zu schaffenden 
MaBstab die Verwendung von 8 Typfa rbungen  auf Wolle 
vorgesehen (vgl. Veroffentlichung der deutschen Echtheits- 
kommission, 6. Ausgabe d.Verfahren, Normen u.Typen, 1932). 

Mit dieser Typskala ist die Moglichkeit gegeben, die 
Lichtechtheit von Farbungen jederzeit festzustellen, da 

1. der MaBstab ohne weiteres reproduzierbar ist, 
2. er unabhangig ist von klimatischen Einflussen und 
3 .  man Farbungen jeglicher Farbtiefe und jedes Farb- 

tones auf den verschiedensten Materialien vergleichend 
belichten kann. 

Durch die Schaffung dieses MaBstabes wird erreicht, 
daI3 kunftighin j ede Farbung normiert werden kann. 

Die Auswertung der neuen Lichtechtheitsskala geschieht 
in der Weise, daB in Zukunft die Lichtechtheit jedes Farb- 
stoffes durch 3 Zahlen festgelegt wird. Diese Zahlen be- 
ziehen sich auf 3 verschiedene Farbtiefen, die in der Regel 
im Verhaltnis von : 1 : 2 stehenl).. Die in der Farbtiefe 1 
hergestellten Farbungen sind so gewahlt, daB sie in allen 
Farbtonen und auf allen Materialien in der Farbtiefe mit- 
einander ubereinstimmen, ausgenommen Marineblau und 
Schwarz, die in volleren Farbtonen bewertet werden. Die 
Lichtechtheitszahlen fur die Farbtiefe 1 werden in unseren 
Veroffentlichungen durch Fettdruck hervorgehoben und 
sind unter sich vergleichbar .  Zur Erleichterung der Her- 
stellung von Farbungen in dieser Farbtiefe sind sogenannte 
Hilfstypen in den wichtigsten Farbtonen auf den ver- 
schiedensten Faserarten aufgestellt worden, die nur zu 
diesem Zwecke, nicht aber zur Feststellung der Licht- 
echtheit dienen. Die Lichtechtheit wird in der Weise ge- 
normt, daB mit l die schlechteste und mit 8 die beste 
Echtheit bezeichnet wird. Die Ubertragung der Ziffern 
in Worte sol1 in Zukunft lauten: 
1 = gering 5 = gut 7 = vorziiglich 
3 = maBig 6 = sehr gut 8 = hervorragend. 

Die Einfuhrung dieser neuen Lichtechtheitsskala gibt 
also nicht nur die Moglichkeit, die Lichtechtheit der Far- 
bungen einer Faserart festzustellen, sie erlaubt auch den 
Vergleich der Lichtechtheit von Farbungen auf verschieden- 
artigen Fasern, was besonders fur die Herstellung gleich- 
lichtechter Mischgewebe von besonderer Bedeutung ist. 

Die unterzeichneten Firmen haben sich daraufhin ge- 
einigt, die Bestimmung der Lichtechtheit ihrer Farbstoffe 
nach den oben gekennzeichneten Grundsatzen gemeinsam 
durchzufiihren. Die Umstellung auf die neue Lichtechtheits- 
skala erfordert naturgemao einen bedeutenden Arbeits- und 
Zeitaufwand, so daB es den einzelnen Firmen nur nach und 
nach moglich sein wird, den Interessenten Musterkarten 
und Echtheitstabellen auf Grund dieses neuen Licht- 
echtheitsmaB3stabes zur Verfugung zu stellen. 

l) In  besonderen Fallen werden von diesen Farbtiefenangaben 
Ausnahmen notig sein, in allen Fallen wird aber die Farbtirfe 1 
mitangegeben werden. 
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